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インパクトクラッシャによる骨材の一貫生産法の検討
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１.　はじめに
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2)

２．岩石破砕物の粒度特性

２．１　リッチンガーの破砕理論
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表1	
 岩石試料の基礎物性値

岩　種 産　地 圧縮強度(MPa) 絶乾密度(g/cm3) 吸水率(%)

石灰岩 東京都 71.0 2.68 0.37

安山岩 秋田県 98.3 2.45 3.13

φmax=f(d,φs)               　　　　　　 　  　　 

φmax d φs

D

２．３　破砕物のフラクタル次元と実積率の関係

3)

4)

３.　研究方法

３．１　試料岩石

表1
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３．２　基礎破砕実験
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３．３　インパクトクラッシャによる破砕実験
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図2	
 インパクトクラッシャの構造
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４.　実験結果および考察

４．１　破砕エネルギと平均粒径との関係
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図3	
 基礎破砕試験における平均破砕粒径φ50と破砕エネルギErとの関係

図4	
 インパクトクラッシャにおける平均破砕粒径φ50と衝突エネルギEhとの関係
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図6	
 破砕物の粒度分布
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図5	
 衝突エネルギEhと破砕エネルギErとの関係

図3(b) φ50

φ50

図4

Eh φ50 Eh

図3 図4

φ5 0

Er

Eh

図5 E h

Er Eh

α

４．２　破砕物の粒度分布
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図8	
 基礎破砕試験における破砕エネルギErとフラクタル次元Drとの関係
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図7	
 インパクトクラッシャの破砕による粒径比φmax/φsとスクリーン径φsとの関係
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４．３　粒度分布への影響因子
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図9	
 インパクトクラッシャによる破砕比φ50/φ0とフラクタル次元Dhとの関係
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５.　おわりに
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